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EGYENESFOGU METSZOKEREK PROFILHIBAJANAK HATASA
A LEFEJTETT FOGASKEREK PROFILJARA
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A fogaskerékgyartas elméletébol ismert tény, hogy ha metszokerékkel alakitunk ki evolvens profila fogaskereket, akkor
a generalasi folyamat soran szamolnunk kell egy elméleti profilhibaval, amely a metszokerék sajatos, egyenes profila lécszer-
szammal vald leképzésébol adodik. Ezt a hibat ugy tartjak a megengedett tiirésmez6 hatdrain beliil, hogy a metszokerek
homlok- és cstcshatszogét alacsony értékeken tartjak. A szakirodalom szerint elfogadott az elméleti profilhiba, mivel a szer-
szam fogfej- és foglablenyesést hajt végre a burkol6 profilon.

A dolgozat bemutatja egy geometriai modell felallitasat, amely sszehasonlitja a metsz6kerékkel generalt profilt egy,
a metszékerék fogszamaval megegyezd fogszamu evolvens fogaskerék fogprofiljaval, valamint bemutatja a generalt profil
hibavaltozdsanak vizsgalatat az élezési stadium, a fogszam és a metszokerék-koszoriikorong profilhibdja szerint. A modell
vizsgalatabol kideril, hogy a metszokerék profilhibdja fiigg a fogszamtol, nem fiigg a szerszdm utanélezési allapotatol, viszont
igen érzékenyen valtozik a koszortkorong profilszogével.

A metszokerék élvetiiletei a lefejtés soran a fogaskereken sikgorbesereget alkotnak. Ennek burkoloja lesz a generalt
fogprofil. Vizsgalat targya az is, hogy a generalt fogprofil mennyire tér el az evolvenstél adott vagoélvetiilet profilhiba esetén.
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It is known from the theory of gear manufacturing that Fellows cutter presents profile errors due to the applied meshing
technology using a straight line profiled generating rack. This error is kept under the admissible limit by according small
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values to the top rack- and relief angles. The literature considers this error as acceptable because an addendum and dedendum
profile modification is realized. This fact was proven in the present paper through error graphics. The goal of the present
paper is the study of the profile errors in dependence with the wearing stadium, the number of teeth, and the profile angle
of the grinding wheel. The analysis of the model led to the conclusion that the profile error depends on the number of teeth,
is invariant regarding the stadium of re-sharpening, and increases considerably with the profile angle of the grinding wheel.
During the gear cutting process, the successive projections of the cutting edges generates a planar curve series. The cut gear
profile results in the meshing curve of this. Our investigation is focused on the estimation of the deviation of the real gear
profile from the theoretical involute.
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